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پوشاك

چکیده
یکی از مشکلات صنعت پوشاک در زمینه استحکام اتصال پارچه و لایی چسب است. برای بررسی این موضوع، نیاز است که با روشهای تولید لایی 
چسب ها آشنایی پیدا کرده و خصوصیات لایی چسب تولید شده در هر روش مورد بررسی قرار گیرد. برای این منظور، نیاز است که بر روی تأثیر 

رزین ها بر استحکام درگیری بین دو لایه و همچنین تأثیر آن بر خصوصیات کاربردی محصول نهایی بررسی شود.

مقدمه
با تکامل زندگي انسانهاي اوليه و تامين احتياجاتي مانند خوراک، پوشاک و پناهگاه، بشر به 
فکر  نيازهاي ثانويه خود از جمله اين نيازها زيراندازي بود ه از آن در محل زندگي خود به 
عنوان کفپوش استفاده نمايد. شايد اولين کفپوشهاي مورد استفاده بشر، منسوجاتي غير از 
مواد نساجي باشد ولي در طي ساليان بعد الياف پشم به عنوان اولين مواد نساجي بود که 
در نمد به عنوان اولين کفپوش به کار گرفته شد. اين منسوجات که از درهم رفتن الياف 
پشمي ساخته شد به تدريج تکامل يافت تا در نهايت به صورت انواع کفپوش و بخشي از 

پوشاک بشر مورد استفاده قرار گرفت.
توسعه و رشد لايي هاي بي بافت كه از اهميت بالايي برخوردار بودند ) كيسان بودن 
خصوصيات در جهات مختلف و قابليت پوشانندگي بالا با وزن كم ( از سال 1936 توسط 
كارل، فرد نبرگ و وينم آغاز شد و در سال 1948 به توليد صنعتي رسيد. بزرگترين پيشرفت 
در زمينه توليد لايي هاي بي بافت در اواسط دهه 60 هنگامي كه لايي با پوشش رزيني 
خاصي به لايي چسب تبديل شد به وقوع پيوست. البته لازم به ذكر است كه براي اولين 
بار ايده استفاده و جايگزيني لايي چسب به جاي لايي در سال 1912 توسط كي خياط 
انگليسي به نام هنسينگ مطرح و مورد بررسي قرار گرفت ولي به دليل نبود رزين مناسب 
در آن زمان، توليد صنعتي لايي چسب 50 سال بعد عملي گرديد. با ظهور لايي چسب 
عمليات دوخت لايي به پارچه حذف شد و لايي چسب طي عمليات خاصي در اثر اعمال 

فشار، حرارت و زمان به پارچه چسبانده مي شد.

بخش تجربی
به جهت انجام بررسی مواد اولیه ای لازم است که این مواد عبارتند از:

پارچه لایی خام، رزین و پارچه پایه
همچنین نیاز است که از ماشین آلات و تجهیزاتی نیز بهره جست که از آن جمله: دستگاه 

فیوزینگ، دستگاه استحکام سنج CRE و دستگاه سنجش خمش پیرس است.
برای انجام بررسی ها روشهای مختلفی وجود دارد که روش مورد استفاده در این آزمایشات 

به صورت زیر است:

آزمایش سنجش استحکام
ابتدا منطقه بزرگی از پارچه را طی فرآیند فیوزینگ، فیوز می شود به طوری که تمام عرض 

ماشین فیوزینگ را در بر گیرد. سپس نمونه هایی با عرض 5 سانتی متر و طول 15 سانتی 
متر در جهت طولی بریده می شود. پارچه و لایی چسب به اندازه 2/5 سانتی متر در جهت 
طول با دست از یکدیگر جدا می شوند تا فک های دستگاه استحکام سنج بتواند پارچه و 
لایی چسب را بگیرند. سپس، نمونه را در فک دستگاه قرار داده و آزمایش انجام می شود. 
برای انجام آزمایش استحکام سنج نمونه های شسته شده نیز نمونه های آماده شده را 

شستشو داده و آزمایش انجام می شود.
فاصله دو فک بالایی و پایینی 2/5 سانتی متر تنظیم می شود. لبه جدا شده پارچه در گیره 
بالایی و لبه جدا شده لایی چسب در گیره پایینی دستگاه بسته می شود به طوری که 
محور طولی نمونه با فک ها زاویه قائمه بسازد. دستگاه با سرعت کششی 0/2 ±  5/1 
میلی متر بر ثانیه تنظیم می شود. این تنظیم  به این معنا است که در هر ثانیه دستگاه 5/1 
میلی متر به سمت بالا رفته و از فک پایینی فاصله می گیرد. سپس نیرویی که لازم است تا 
پارچه و لایی چسب از یکدیگر جدا شوند در طول نمونه بر روی یک نمودار ثبت می گردد. 

آزمایش سنجش خمش
برای انجام آزمایش خمش، نخست از پارچه فیوز شده در ابعاد 2/5 * 12 سانتی متر مربع 
بریده می شود و طول نمونه در راستای طول خط کش تنظیم شده تا خط کش و سطح 
نمونه با هم در تماس باشد. سپس نمونه بر روی صفحه افقی قرار  گرفته به این صورت 

که صفر خط کش به طور دقیق روی ابتدای نمونه قرار داشته باشد. 
برای انجام آزمایش، پارچه و خط کش هر دو به آرامی به سمت جلو کشیده می شود. 
حرکت خط کش، موجب حرکت پارچه به جلو می گردد ولی در قسمت سراشیبی، مسیر 
حرکت پارچه از خط کش ) بسته به وزن و مقاومت خمشی پارچه ( جدا شده و در جهت 
پایین در حالت شیب دار قرار می گیرد. به محض اینکه انتهای پارچه با صفحه مورب 
تماس پیدا کرد، آزمایش به اتمام می رسد. مقداری که خط کش به سمت جلو حرکت 

کرده است را طول قسمت آویزش پارچه است.

بحث و ارزیابی نتایج
نتایج آزمایش سنجش استحکام:

نتیجه گیری
در مورد نتیجه گیری نهایی باید اذعان داشت که هر چه وزن واحد طول لایی بیشتر باشد 
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میزان رزین
Mean%CV

30 gr20 gr10 gr30 gr20 gr10gr

لایی 60 
665/18339/20191/22201/16859/9716/6خشک

003/32319/3129/22296/14938/1234/8شسته شده

لایی 70
645/39734/32653/27533/13905/9771/11خشک

596/22592/3853/68106/17843/13129/15شسته شده

جدول نتایج استحکام سنج

خمش نمونه 60 گرمي با 30 گرم پودر
شسته شدهخشك

لايي روپارچه رولايي روپارچه رو
5/655/36/35/3
6/455/66/054/7
6/354/96/155/4
6/44/956/255

ميانگين
6/215/26/195/1

خمش نمونه 60 گرمي با 20 گرم پودر
شسته شدهخشك

لايي روپارچه رولايي روپارچه رو
6/65/256/34/15
6/14/86/24/6
6/0556/54/3
5/85/356/44/45

ميانگين
6/145/16/354/38

خمش نمونه 60 گرمي با 10 گرم پودر
شسته شدهخشك

لايي روپارچه رولايي روپارچه رو
4/854/355/54/5
6/754/15/74/35
5/154/15/64/2
5/54/35/64/1

ميانگين
5/564/215/64/29

جدول نتایج آزمایش خمش نمونه 60 گرمی 

خمش نمونه 70 گرمي با 30 گرم پودر
شسته شدهخشك

لايي روپارچه رولايي روپارچه رو
5/33/56/454/85
5/354/36/54/3
6/154/656/64/5
6/35/364/6

ميانگين
5/784/446/394/56

خمش نمونه 70 گرمي با 20 گرم پودر
شسته شدهخشك

لايي روپارچه رولايي روپارچه رو
6/75/86/45/6
6/756/855/64/85
6/76/364/8
6/75/36/255/5

ميانگين
6/716/066/135/19

خمش نمونه 70 گرمي با 10 گرم پودر
شسته شدهخشك

لايي روپارچه رولايي روپارچه رو
6/66/16/44/9
6/455/596/45
6/556/055/754/35
6/86/256/64/55

ميانگين
6/66/096/294/7

جدول نتایج آزمایش خمش نمونه 70 گرمی 

لایی چسب تولید شده استحکام با توجه به نتایج، استحکام بالاتری داراست و در مورد 
خمش این لایی ها، مقاومت خمشی بالایی داشته که موجب شده تا این لایی ها برای 

مناطقی استفاده شوند که نیاز است پارچه محکم بایستد. 
در مورد بررسی نتایج نمونه های شسته شده و خشک، نمونه های خشک دارای استحکام 
و مقاومت خمشی بالایی هستند و نمونه های شسته شده به دلیل از بین رفتن تعدادی از 
پیوندهای خود استحکام اولیه خود را نداشته و به همین دلیل کمی شل شده و مقاومت 
خمشی کمتری دارند. در مقایسه مقادیر متفاوت رزینها، مشاهده می شود که با افزایش 
میزان رزین نمونه دارای سختی خاصی شده و استحکام بالا پیدا خواهد نمود ولی در عین 
حال از انعطاف پذیری آن کاسته شده و موارد مصرفی همچون سرآستین و یقه پیراهن 

های مردانه که باید شکل خود را همواره حفظ کنند، کاربرد دارد. 

پی‌نوشتها
1. دانشجوی کارشناسی ارشد مهندسی نساجی واحد علوم و تحقیقات تهران

2. دکترای نساجی عضو هیئت علمی دانشگاه آزاد اسلامی واحد یزد
3. دکترای نساجی عضو هیئت علمی دانشگاه آزاد اسلامی واحد قائم شهر

4. کارشناس ارشد مهندسی نساجی مدیریت شرکت شیمی فرایند

منابع در دفتر مجله موجود است.
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